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ZPĚTNÉ KLAPKY TYP  L10.3

Použití
Zpětné klapky jsou průmyslové armatury samočinně zabraňující 
zpětnému proudění média nebo rázům v potrubí. 

Pracovní médium
Voda, mořská voda, vodní pára, vzduch, ropa, ropné produkty, jiné 
neagresivní tekutiny skupiny 1 a 2.

Pracovní teplota 
Pracovní teplota je v  závislosti na  materiálovém provedení v  roz-
mezí od -50 °C do +570 °C.

Technický popis
Zpětné klapky jsou vyrobeny z oceli na odlitky s nezúženým prů-
tokem. Skládají se z tělesa, víka, sedla, talíře a ramene. Těsnící plo-
cha talíře s návarem dosedá na navařenou plochu sedla (u auste-
nitu ze základního materiálu). Talíř s  ramenem se otáčí na  čepu 
závěsu a  je dotlačován do  sedla vlastní hmotností. Připojovací 
příruby jsou integrální součástí tělesa. Víko je s tělesem spojeno 
šroubovým spojem utěsněným grafitovým těsněním. Dovolený 
maximální pracovní tlak v závislosti na teplotě je uveden v tlako-
teplotní tabulce. 

Konstrukční varianty
  �s pákou
  �s obtokem
  �s pákou a obtokem
  �Provedení ve shodě - pro ropu, naftu a zemní plyn. Armatura v 
otevřené poloze, umožňuje volné mísení tlaku, čisticího  nebo 
měřicího.

Ovládání 
  �samočinné

Zkoušení
Zpětné klapky jsou zkoušeny podle EN 12 266-1, API 598 na pev-
nost a těsnost tělesa a těsnost uzávěru ve stupni netěsnosti C.

Připojení do potrubí 
  �přírubové dle EN 1092-1 provedení B1 standardní těsnící plocha  
(na  požadavek zákazníka DIN 2526 provedení C, provedení E). 
Stavební délka dle EN 558.

  �přivařovací dle EN 12 627. Stavební délka dle EN 12 982.

Montáž
Zpětné klapky se montují do vodorovného (s víkem nahoře) i svislé-
ho potrubí tak, aby šipka vyznačená  na tělese souhlasila se směrem 
proudění pracovního média. Při zabudování do  svislého potrubí 
musí pracovní médium proudit pod talíř (nadzvedávat jej). Podrob-
nější údaje jsou uvedeny v montážně provozních podmínkách.

Výhody
  �široký rozsah pracovních parametrů
  �možnost provádění opravy těsnících ploch

Materiál dle EN 

Pozice Součást
Uhlíková ocel  

od -20 °C do 450 °C
Slitinová ocel  

od -10 °C do 570 °C
Uhlíková ocel pro nízké teploty  

od -40 °C do 300 °C
Korozivzdorná ocel  
od -50 °C do 550 °C

1 Těleso  1.0619 1.7357 1.6220 1.4408
2 Víko 1.0619 1.7357 1.6220 1.4408
3 Talíř + návar 1.0619 + 13Cr 1.7357 + Stelit 6 1.6220 + F304 1.4408
4 Sedlo + návar 1.0460 + 13Cr 1.7335 + Stelit 6 1.0566 + Stelit 6 1.4408
 5 Rameno 1.0619 1.7357 1.6220 1.4408
6 Čep ramene 1.4006 1.4301 1.4401 1.4401
7 Matice víka   1.1191*   1.7709*   1.7225*   1.4401*
8 Šroub víka   1.7218*   1.7709*   1.7225*   1.4401*
9 Víkové těsnění Grafit s nerezovou vložkou

* ekvivalent nebo dle požadavku zákazníka 
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ZPĚTNÉ KLAPKY TYP  L10.3

DN
PN 16 PN 25

L L1 H kg kg 1* L L1 H kg kg 1*

50 230 230 160 21 19 230 230 160 22 19,8

65 290 290 175 28 25,2 290 290 175 29 26

80 310 310 185 38 34,2 310 310 185 38 34,5

100 350 350 220 58 52 350 350 220 61 55

125 400 400 248 92 83 400 400 248 96 86

150 480 460 276 130 117 480 480 276 132 119

200 500 500 350 210 189 550 550 350 213 192

250 600 600 410 294 265 650 650 410 297 268

300 700 700 430 367 330 750 750 430 372 335

350 800 800 518 410 369 850 850 518 415 373,5

400 900 900 560 461 415 950 950 560 480 432

500 1100 1100 618 850 765 1150 1150 618 920 828

600 1300 1300 660 1456 1311 1350 1350 660 1576 1410

DN 50-600 • PN 16-100 • Tmax +570 °C
Konstrukční provedení tělesa: lité

DN
PN 40 PN 63 PN 100

L L1 H kg kg 1* L L1 H kg kg 1* L L1 H kg kg 1*

50 230 230 160 25 22,5 300 300 117 27 24,3 300 300 210 30 27

65 290 290 175 33 29,7 340 340 197 37 33,3 340 340 230 40 36

80 310 310 185 48 43,2 380 380 212 57 51,3 380 380 255 65 58

100 350 350 220 75 67,5 430 430 248 89 80,1 430 430 295 95 85

125 400 400 248 116 105 500 500 296 135 122 500 500 330 150 135

150 480 480 276 158 142 550 550 330 184 166 550 550 365 203 183

200 550 550 350 240 216 650 650 385 266 240 650 650 420 180 190

250 650 650 410 297 267 775 775 445 396 356 775 775 505 420 378

300 750 750 430 508 457 900 900 474 643 579 900 900 585 660 594

350 850 850 518 615 553,5 1025 1025 514 815 731 1025 1025 623 950 855

400 950 950 560 857 771 1150 1150 616 1234 1110 1150 1150 720 1390 1251

500 1150 1150 618 1492 1343 - - - - - - - - - -

600 1350 1350 740 1892 1703 - - - - - - - - - -

D
N

H

L

L1

Připojení:          � EN 1092-1 PŘÍRUBOVÉ 
 EN 12 627 PŘIVAŘOVACÍ

PN 16-25

PN 40-100

přivařovací
provedení

přírubové provedení

*pro přivařovací provedení
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ZPĚTNÉ KLAPKY TYP  L10.3

Použití
Zpětné klapky jsou průmyslové armatury samočinně zabraňující 
zpětnému proudění média nebo rázům v potrubí. 

Pracovní médium
Voda, mořská voda, vodní pára, vzduch, ropa, ropné produkty, jiné 
neagresivní tekutiny skupiny 1 a 2.

Pracovní teplota 
Pracovní teplota je v  závislosti na  materiálovém provedení v  roz-
mezí od -50 °C do +595 °C.

Technický popis
Zpětné klapky jsou vyrobeny z oceli na odlitky s nezúženým prů-
tokem. Skládají se z tělesa, víka, sedla, talíře a ramene. Těsnící plo-
cha talíře s návarem dosedá na navařenou plochu sedla (u auste-
nitu ze základního materiálu). Talíř s  ramenem se otáčí na  čepu 
závěsu a  je dotlačován do  sedla vlastní hmotností. Připojovací 
příruby jsou integrální součástí tělesa. Víko je s tělesem spojeno 
šroubovým spojem utěsněným grafitovým těsněním. Dovolený 
maximální pracovní tlak v závislosti na teplotě je uveden v tlako-
teplotní tabulce. 

Konstrukční varianty
  �s pákou
  �s obtokem
  �s pákou a obtokem
  �Provedení ve shodě - pro ropu, naftu a zemní plyn. Armatura v 
otevřené poloze, umožňuje volné mísení tlaku, čisticího  nebo 
měřicího.

Ovládání 
  �samočinné

Zkoušení
Zpětné klapky jsou zkoušeny podle API 598, EN 12 266-1 na pev-
nost a těsnost tělesa a těsnost uzávěru ve stupni netěsnosti C.

Připojení do potrubí 
  přírubové dle ASME B16.5, ASME B16.25
  přivařovací dle ASME B16.25

Montáž
Zpětné klapky se montují do vodorovného (s víkem nahoře) i svislé-
ho potrubí tak, aby šipka vyznačená  na tělese souhlasila se směrem 
proudění pracovního média. Při zabudování do  svislého potrubí 
musí pracovní médium proudit pod talíř (nadzvedávat jej). Podrob-
nější údaje jsou uvedeny v montážně provozních podmínkách.

Výhody
  �široký rozsah pracovních parametrů
  �možnost provádění opravy těsnících ploch

Materiál dle ASTM 

* ekvivalent nebo dle požadavku zákazníka 

Pozice Součást
Uhlíková ocel  

od -29 °C do 425 °C
Slitinová ocel  

od -29 °C do 595 °C
Uhlíková ocel pro nízké teploty  

od -46 °C do 345 °C
Korozivzdorná ocel  
od -50 °C do 538 °C

1 Těleso  A216 WCB A217 WC6 A352 LCC A351 CF8M
2 Víko A216 WCB A217 WC6 A352 LCC A351 CF8M
3 Talíř + návar A216 WCB + 13Cr A217 WC6 + Stelit 6 A352 LCC + F304 A351 CF8M
4 Sedlo + návar A105 + 13Cr A182 F11 + Stelit 6 A350 LF2 + Stelit 6 A351 CF8M
 5 Rameno A216 WCB A217 WC6 A352 LCC A351 CF8M
6 Čep ramene A276 420 A182 F304 A182 F316 A182 F316
7 Matice víka A194 2H* A194 4* A194 7M* A194 8M*
8 Šroub víka A193 B7* A193 B16* A320 L7M* A193 B8M*
9 Víkové těsnění Grafit s nerezovou vložkou
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ZPĚTNÉ KLAPKY TYP  L10.3

NPS DN

Class 150 Class 300 Class 600

L
H kg

L
H kg

L
H kg

RF BW RF RTJ BW RF RTJ BW

2 50 203 203 132 15 267 283 267 144 20 292 295 292 170 28

2 1/2 65 216 216 147 20 292 308 292 169 35 330 333 330 178 40

3 80 241 241 176 27 318 333 318 210 40 356 359 356 246 68

4 100 292 292 198 45 356 371 356 260 61 432 435 432 290 117

5 125 330 330 255 58 400 416 400 295 80 508 511 508 320 155

6 150 356 356 320 69 445 460 445 326 130 559 562 559 360 192

8 200 495 495 380 131 533 549 533 380 190 660 664 660 430 340

10 250 622 622 440 219 622 638 622 440 296 787 791 787 502 515

12 300 699 699 480 321 711 727 711 520 450 838 841 838 554 750

14 350 787 787 530 380 838 854 838 540 640 889 892 889 595 890

16 400 864 864 580 560 864 879 864 588 850 991 994 991 680 1303

18 450 978 978 618 630 978 994 978 670 1030 1092 1095 1092 778 1800

20 500 978 978 657 770 1016 1035 1016 720 1330 1194 1200 1194 970 2150

24 600 1295 1295 760 960 1346 1368 1346 850 1950 1397 1407 1397 1100 3200

26 650 1295 1295 840 1250 1346 1372 1346 920 2300 - - - - -

28 700 1448 1448 920 1580 1499 1524 1499 1150 2600 - - - - -

30 750 1524 1524 980 1950 1594 1619 1594 1260 3200 - - - - -

NPS 2 -30  • Class 150-600 • Tmax +595 °C

H

N
PS

LL

L

BW

RF RTJ

Class 150-600

Připojení:          �ASME B16.5 PŘÍRUBOVÉ  
ASMEB16.25 PŘIVAŘOVACÍ

Provedení přivařovací 

Provedení přírubové 




