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PROFIL SPOLECNOSTI

Spole¢nost ARMATURY Group a.s. je vyznamnym ceskym vyrobcem primyslovych armatur, doda-
vatelem potrubi a pfislusenstvi a automatizovanych systému ovladani armatur. Ro¢ni produkce cini
vice nez 100 000 armatur a 500 000 polozek hutniho materialu.

Svou ¢innost fi rma zahdjila 1. ledna 2000. Tradice této dynamicky se rozvijejici spolecnosti je Uzce
spjata s padesatiletou historii vyroby armatur v hlu¢inském regionu. Ve spolupraci se strategickymi
partnery spole¢nost nabizi feseni vystavby a rekonstrukce technologickych celkd pro odbératele na
celém svété. Nasim zakazniklim nabizime kompletni dodavky potrubnich celkd.

energetika klasicka i jaderna
chemie a petrochemie
plynéarenstvi

hutni pramysl

vodarenstvi
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@ SOUPATKA DLE EN

TYP S33

Pouziti

Soupétka jsou uzaviraci armatury slouzici k Gplnému uzavieni
proudu pracovni latky. Pii pouziti Soupatka k jakékoliv regulaci
nebo skrceni vyrobce nezarucuje tésnost uzavéru. Pro regulaci
doporucujeme pouzit specialni regulacni provedeni Soupatek s
typovym znacenim S33.C (control).

Pracovni médium

= voda

= neagresivni kapaliny

= para

= vzduch

= plyny skupiny 1 a2

= ropa a jeji produkty

Z&dné druhy pracovnich latek nesmi obsahovat hrubé mechanické
nedistoty.

Technicky popis

Soupatka mohou byt tfmenova nebo vikovéd s nezizenym
pritokem, pevnym nebo pruznym klinem, stoupajicim nebo
nestoupajicim vietenem. Téleso a viko jsou odlitky nebo svarence
a jsou spojeny pomoci pfirubového spoje. Tésnici plochy sedel a
klinu jsou provedeny podle APl 600. Tésnici plocha sedla je bud
navarena pifimo na télese, nebo je sedlovy krouzek s navarem
zavafen v télese. Soupatka mohou byt vybavena zpétnym
uzavérem. Soupatka jsou oboustranné tésnici. Spoj téleso-viko a
utésnéni ucpavky je provedeno pomoci bezazbestového tésnéni,
které zarucuje dlouhodobou Zivotnost pro pozadovanou pracovni
latku. Soupétka s pevnym klinem spliuji pozadavek na automatické
uvolnéni pretlaku z dutiny télesa. Pokud jsou Soupétka vybavena
pruznym klinem, uvolnéni tlaku se provadi pomoci:

= provrtani jedné desky klinu Soupatka,

= specialniho ventilu zabudovaného v klinu,

= vnéjsiho obtoku,

= pouziti pevného klinu.

Provedeni TA-Luft je na vyzadani.

Pripojeni do potrubi

= pfirubové - podle EN 1092-1 nebo podle GOST, stavebni délky
podle EN 558 fada 14, 15 a 26 nebo dle GOST

= pfivarovaci - podle EN 12627

Ovladani

Soupétka se dodavaji s ru¢nim kolem, kuzelovou prevodovkou,
elektrickym pohonem nebo s Upravou pro ptipojeni k pohonu.
Standardni pfipojovaci rozméry k pfevodovce nebo k elektrickému
pohonu jsou podle ISO 5210.

Rozsah vyroby

Prislusenstvi

Na zakladé objednavky mohou byt Soupatka dovybavena témito
zafizenimi:

= odvodnovaci armaturou,

= odvzdusnovaci armaturou,

= obtokovou armaturou,

= stojany pro dalkové ovladani, v¢etné fetéz( a kol,

= odvzdusnovaci zatkou,

= ucpévkou,live loading”.

Zkouseni

Standardné jsou Soupatka zkousena vodou na:
= pevnost

= nepropustnost

= tésnost uzavéru

= funkc¢nost podle EN 12266

Na zakladé dohody se provadéji i jiné zkousky.

Montaz

Soupétka je mozné montovat do vodorovného nebo svislého
potrubi dle montazné-provoznich pokynl vyrobce. V pfipadé
Soupatka s elektrickym nebo pneumatickym pohonem je nutno se
fidit jeSté ustanovenim vyrobce pohonu.
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TYP S33.1 @

SOUPATKA DLEEN

DN 50-600 « PN 16-100 - Tmax 450 °C (595 °C)
Konstruk¢ni provedeni: tfmenové Soupatko
Téleso, viko, klin: lité

Stoupajici vieteno

Pfipojeni: (5) EN 1092-1 PRIRUBOVE
@ EN 12 627 PRIVAROVACI

Pruzny klin
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Material dle EN
Pozice Soucast Uhlikova ocel Slitinova ocel Uhlikova ocel pro nizké teploty Nerezové ocel
1 Téleso 1.0619 1.7357 1.6220 1.4408
2 Viko 1.0619 1.7357 1.6220 1.4408
3 Klin + névar 1.0619 +13Cr 1.7357 + Stelit 6 1.6220 + F304 1.4408
4 Sedlo + navar 1.0460 +13Cr 17335+ Stelit6 1.0566 + Stelit 6 1.4401
5 Vieteno 1.4021 1.4923 1.4301 1.4401
6 Sroub vika 1.7218* 1.7709% 1.7225% 1.4401*
7 Matice vika 1.1191* 1.7709% 1.7225% 1.4401%
8 Matice vietena Ni-rezist, Al-bronze
9 Zpétny uzavér vika 1.4006 1.4301 1.4401
10 Tésnéni vika Grafit s nerez vlozkou
n Ucpdvka Lisovany grafit

* ekvivalent nebo dle poZzadavku zakaznika

Www.armaturygroup.cz




@ SOUPATKA DLE EN TYP S33.1

DN 50-600 « PN 16-100 - Tmax 450 °C (595 °C) Pfipojeni: () EN 1092-1 PRIRUBOVE
Konstrukéni provedeni: tfrmenové Soupatko @ EN 12627 PRIVAROVACI

Hiapan)

L H (open) H (max.)* Dk

500 715 650 610 700 2050 2080 700 44 33x20 1105 991 1070
600 840 770 725 800 2400 2480 800 54 36x20 1190 143 1660
PN 25

50 165 125 102 250 360 605 200 20 18x4 20 216 17
65 185 145 122 270 410 630 250 22 18x8 32 M 26
80 200 160 138 280 460 670 250 24 18x8 39 283 34
100 235 190 162 300 550 740 300 24 22x8 53 305 48
125 270 220 188 325 660 810 300 26 26x8 n 381 72
150 300 250 218 350 775 930 300 28 26x8 101 404 100
200 360 310 278 400 960 1070 350 30 26x12 160 419 160
250 425 370 335 450 175 1245 400 32 30x12 232 457 240
300 485 430 395 500 1360 1430 500 34 30x16 345 502 355
350 555 490 450 550 1525 1550 550 38 33x16 460 762 490
400 620 550 505 600 1675 1720 600 40 36x16 645 838 690
500 730 660 615 700 2050 2080 700 48 36x20 1166 991 1070
600 845 770 720 800 2450 2480 800 58 39x20 1258 143 1660
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SOUPATKA DLE EN TYP S33.1 @

DN 50-600 « PN 16-100 - Tmax 450 °C (595 °C) Pripojeni: (8 EN 1092-1 PRIRUBOVE
Konstrukéni provedeni: tfrmenové Soupatko @ EN 12627 PRIVAROVACI
PN 40

D1 D2 D3 L H (open) H (max.)* Dk

150 300 250 218 450 765 930 350 28 26x8 125 404 100
200 375 320 285 550 955 1070 400 34 30x12 265 419 160
250 450 385 345 650 1185 1245 450 38 33x12 405 457 240
300 515 450 410 750 1380 1430 500 4 33x16 500 502 355
350 580 510 465 850 1510 1550 500 46 36x16 725 762 490
400 660 585 535 950 1690 1720 600 50 39x16 1280 838 690
500 755 670 615 1150 2065 2080 600 52 42x20 1589 991 1070
600 890 795 735 1350 2465 2480 700 60 48x20 1903 1143 1660
PN 63

50 180 135 102 250 420 655 280 26 22x4 37 292 28
65 205 160 122 290 470 735 280 26 22x8 46 330 37
80 215 170 138 310 525 770 300 28 22x8 49 356 38
100 250 200 162 350 620 835 350 30 26x8 86 432 75
125 295 240 188 400 715 910 350 34 30x8 129 508 13
150 345 280 218 450 815 980 400 36 33x8 150 559 132
200 415 345 285 550 ms 1205 500 4 36x12 360 660 320
250 470 400 345 650 1280 1360 640 46 36x12 570 781 500
300 530 460 410 750 1550 1570 680 52 36x16 815 838 720
350 600 525 465 850 1665 1680 = 56 39x16 1080 889 950
400 670 585 535 950 1820 1840 - 60 42x16 1460 991 1290
500 800 705 615 1150 2235 2250 = 68 48x20 2315 1194 2040
600 930 820 735 1350 2570 2590 - 76 56x20 3480 1397 3060
PN 100

50 195 145 102 250 420 655 280 30 26x4 39 292 29
65 220 170 122 290 470 735 280 34 26x8 50 330 39
80 230 180 138 310 525 770 300 36 26x8 54 356 40
100 265 210 162 350 620 835 350 40 30x8 94 432 80
125 315 250 188 400 715 910 350 40 33x8 138 508 122
150 355 290 218 450 815 980 400 44 33x12 160 559 141
200 430 360 285 550 ms 1205 500 52 36x12 385 660 340
250 505 430 345 650 1280 1360 640 60 39x12 610 781 540
300 585 500 410 750 1550 1570 680 68 42x16 890 838 780
350 655 560 465 850 1665 1680 = 74 48x16 1190 889 1050
400 715 620 535 950 1820 1840 - 78 48x16 1570 991 1380
500 870 760 615 1150 2235 2250 = 90 56x20 2630 1194 2315
600 940 838 692 1350 2570 2590 - 105 52x24 3870 1397 3405

* pouze pro pohon, L1- pfivafovaci provedeni s pfivafovanym kovanym natrubkem

Www.armaturygroup.cz




@ SOUPATKA DLE EN TYP S33.2

DN 40-600 - PN 6-16 « Tmax 450 °C P¥ipojeni: (©) EN 1092-1 PRIRUBOVE
Konstruk¢ni provedeni: tfmenové Soupatko
Téleso, viko: lité

Stoupajici vieteno
Pevny klin
s
|
[
5
2
3
1
Material dle EN
Pozice ‘ Soucast ‘ Uhlikova ocel ‘ Nerezova ocel
1 Téleso + névar 1.0619 + 13Cr 1.4408
2 Viko 1.0619 1.4408
3 Klin + névar 1.0619 + 13Cr 1.4408
5 Vieteno 1.4021 1.4401
6 Sroub vika 1.7218* 1.4301*
7 Matice vika 1.1191* 1.4301%
8 Matice vietene Ni-rezist, Al-bronze
10 Tésnéni Grafit
n Ucpévka Grafit

* ekvivalent nebo dle pozadavku zakaznika

Na poptavku mizeme nabidnout i v pfivafovacim provedeni.
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SOUPATKA DLE EN TYP S33.2 @

DN 40-600 « PN 6-16 - Tmax 450 °C Pfipojeni: EN 1092-1 PRIRUBOVE
Konstruk¢ni provedeni: tfrmenové Soupatko

Dk

H(open)
H(open)

D1

ﬁ?ﬁ

D1
D3
DN

L b H
L

PN 6
40 130 100 80 140 340 160 14 14x4 14
50 140 110 90 150 405 160 14 14x4 16
65 160 130 110 170 480 160 14 14x4 18
80 190 150 128 180 510 160 16 18x4 3
100 210 170 148 190 600 200 16 18x4 36
125 240 200 178 200 640 200 18 18x8 48
150 265 225 202 210 785 200 18 18x8 60
200 320 280 258 230 980 250 20 18x8 97
250 375 335 312 250 1190 320 2 18x12 166
300 440 395 365 270 1400 400 2 2x12 210
350 490 445 415 290 1585 450 2 2x12 345
400 540 495 465 310 1720 500 2 22x16 480
500 645 600 570 350 2095 500 % 22x20 645
600 755 705 670 390 2680 600 30 26%20 895

PN 10
DN \ D1 \ D2 \ D3 \ L | Hopen) | Dk \ b \ dxn \ kg
40 150 110 88 140 340 200 18 18x4 15
50 165 125 102 150 405 200 18 18x4 17
65 185 145 122 170 480 200 18 18x8 19
80 200 160 138 180 510 250 20 18x8 25
100 220 180 158 190 600 280 20 18x8 36
125 250 210 188 200 640 300 2 18x8 52
150 285 240 M 210 785 300 2 22x8 62
200 340 295 268 230 980 350 2% 2x8 88
250 395 350 320 250 1190 400 26 2x12 180
300 45 400 370 270 1400 450 26 2x12 230
350 505 460 80 290 1585 500 26 2x16 380
400 565 515 482 310 1720 600 26 26x16 505
500 670 620 585 350 2095 600 28 26%20 700
600 780 725 685 390 2680 600 34 30x20 985

PN 16
DN \ D1 \ D2 \ D3 \ L | Hlopen) | Dk \ b \ dxn \ kg
40 150 110 88 170 360 160 18 18x4 16
50 165 125 102 180 405 200 18 18x4 20
65 185 145 122 200 480 200 18 18x8 1
80 200 160 138 210 510 200 20 18x8 32
100 220 180 158 230 605 250 20 18x8 40
125 250 210 188 255 640 250 2 18x8 49
150 285 240 M2 280 785 320 2 2x8 74
200 340 295 268 330 980 400 % 2x12 17
250 405 355 320 450 1015 450 26 26x12 210
300 460 410 378 500 1190 500 28 26x12 300
350 520 470 438 550 1350 600 30 26x16 510
400 580 525 490 600 1460 600 32 30x16 670
500 715 650 610 700 1800 700 44 33x20 930
600 840 770 725 800 2200 800 54 36x20 1310

Www.armaturygroup.cz




@ SOUPATKA DLE EN

TYP S33.3

DN 50-600 « PN 16 « Tmax 250 °C
Konstruk¢ni provedeni: vikové Soupatko
Téleso, viko: lité

Nestoupajici vieteno

Pfipojeni: EN 1092-1 PRIRUBOVE

! 2
:
E 5
E 2
. 1
-
E
E i ¢
3
1
Material dle EN
Pozice ‘ Soucast ‘ Uhlikova ocel
1 Téleso + ndvar 1.0619 + 13Cr
2 Viko 1.0619
3 Klin + névar 1.0619 + 13Cr
5 Vieteno 1.4021
6 Sroub vika 1.7218%
7 Matice vika 1.1191*
10 Tésnéni Grafit
n Ucpévka Grafit

* ekvivalent nebo dle poZzadavku zakaznika
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SOUPATKA DLE EN TYP S33.3 @

DN 50-600 « PN 16 « Tmax 250 °C Pfipojeni: EN 1092-1 PRIRUBOVE
Konstruk¢ni provedeni: vikové Soupatko

)
L/

l)
N
=

:/.
\\

= ;

=

PN 16
50 165 125 102 180 18 18x4 325 200 24
65 185 145 122 200 18 18x8 330 200 33
80 200 160 138 210 20 18x8 355 200 38
100 220 180 158 230 20 18x8 410 200 54
125 250 210 188 255 22 18x8 520 250 75
150 285 240 212 280 22 22x8 550 250 102
200 340 295 268 330 24 22x12 650 300 145
250 405 355 320 450 26 26x12 750 350 245
300 460 410 378 500 28 26x12 948 550 315
350 520 470 438 550 30 26x16 1065 600 380
400 580 525 490 600 32 30x16 1234 600 480
450 640 585 550 650 40 30x20 1380 680 670
500 715 650 610 700 44 33x20 1420 460 815
600 840 710 725 800 54 36x20 1625 460 1200

* informativni

Www.armaturygroup.cz




@ SOUPATKA DLE EN TYP S33.4

DN 500-2000 « PN 2,5-25 - Tmax 400 °C Pfipojeni: EN 1092-1 PRIRUBOVE
Konstrukéni provedeni: tfrmenové oupatko @ EN 12 627 PRIVAROVACI
Téleso, viko: celosvarovana ocelova konstrukce

Stoupajici vieteno

Pevny klin
Material dle EN
Pozice Soudast Uhlikova ocel Uhlikova ocel pro nizké teploty
1 Téleso + névar 1.0425+13Cr 1.0566 + 13Cr
2 Viko 1.0425 1.0566
3 Klin + ndvar 1.0425+13Cr 1.0566 + 13Cr
5 Vieteno 1.4021 1.4021
6 Sroub vika 1.7218* 1.7225%
7 Matice vika 1.1191* 1.7225%
8 Matice vietena A439 D2 (Ni-rezist), Al-bronze
10 Tésnéni vika Grafit s nerez vlozkou
n Ucpdvka Lisovany grafit

* ekvivalent nebo dle pozadavku zakaznika
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SOUPATKA DLEEN TYP S33.4 @

DN 500-2000 « PN 2,5-25 « Tmax 400 °C Pfipojeni: EN 1092-1 PRIRUBOVE
Konstrukéni provedeni: tfrmenové $oupatko @ EN 12 627 PRIVAROVACI
-

o
=

V2

-
i

;]

piiirubové | pfivafovaci

500 350 700 645 600 570 29 20 22 540 1758 2410 750 726

600 390 800 755 705 670 30 20 26 560 199 2757 972 941

700 430 900 860 810 775 30 24 26 565 2248 3285 1290 1249
800 470 1000 975 920 880 30 24 30 739 2550 3687 1520 1472
900 510 1100 1075 1020 980 32 28 30 790 2860 3800 1820 1805
1000 550 1200 1175 1120 1080 32 28 30 830 2998 4335 2180 21
1100 590 1300 1275 1220 1180 35 32 30 965 3289 4510 2560 2510
1200 630 1400 1375 1320 1280 35 32 30 940 3568 5137 2950 2856
1300 670 1400 1470 1420 1380 38 32 30 980 3910 5590 3560

1400 710 1400 1575 1520 1480 40 36 30 1054 4210 5892 3910

1600 790 1400 1790 1730 1690 L) 40 30 1155 4683 6691 5445

1800 870 1400 1990 1930 1890 50 44 30 1300 5000 7225 7900

2000 950 1400 2190 2130 2090 55 48 30 1380 5720 7845 9420

Www.armaturygroup.cz




@ SOUPATKA DLEEN TYP S33.4

DN 500-2000 « PN 2,5-25 - Tmax 400 °C Pfipojeni: EN 1092-1 PRIRUBOVE
Konstrukéni provedeni: tfrmenové Soupatko @ EN 12627 PRIVAROVACI

pirubové | pfivarovaci

500 350 700 645 600 570 29 20 22 510 1746 2410 810 784
600 390 800 755 705 670 30 20 26 620 1996 2757 980 949
700 430 900 860 810 775 30 24 26 670 2338 3285 1315 1273
800 470 1000 975 920 880 30 24 30 730 2488 3687 1550 1501
900 510 1100 1075 1020 980 38 28 30 790 2860 3800 1850 1802
1000 550 1200 1175 1120 1080 38 28 30 830 2998 4335 2210 2140
1100 590 1300 1290 1230 1190 40 32 30 965 3289 4510 2670 2560
1200 630 1400 1405 1340 1295 45 32 33 940 3568 5137 3162 3061
1300 670 1400 1520 1450 1405 45 32 33 980 3910 5590 3820
1400 710 1400 1630 1560 1510 50 36 36 1035 4103 5620 4320
1600 790 1400 1830 1760 1710 50 40 36 1160 4780 6600 5850
1800 870 1400 2045 1970 1920 65 44 39 1300 5000 7225 8120
2000 950 1400 2265 2180 2125 80 48 42 1380 5720 7845 9910

prirubové | pfivafovaci

500 700 700 670 620 585 34 20 26 510 1746 2410 1480 1433
600 800 800 780 725 685 35 20 30 560 1996 2757 1715 1660
700 900 900 895 810 800 38 24 30 565 2248 3317 2020 1956
800 1000 1000 1015 950 905 48 24 33 739 2550 3719 2238 2167
900 1100 1100 1115 1050 1005 53 28 33 780 2788 3824 2550 2452
1000 1200 1200 1230 1160 1110 63 28 36 830 3032 4440 3100 3001
1100 1300 1300 1345 1270 1220 73 28 36 965 3289 4510 3370
1200 1400 1400 1455 1380 1330 78 32 39 940 3568 5137 3850
1300 1400 1400 1565 1485 1435 85 32 39 980 3910 5590 4520
1400 1400 1400 1675 1590 1535 93 36 42 1035 4103 5620 5020
1600 1400 1400 1915 1820 1760 103 40 48 1160 4780 6600 6550

prirubové | pfivafovaci

500 700 700 715 650 610 R 20 33 510 1746 2410 1510 1462
600 800 800 840 770 725 53 20 36 560 1996 2757 1745 1690
700 900 900 910 840 800 58 24 36 650 2333 3717 2055 1990
800 1000 1000 1025 950 905 63 24 39 739 2550 3719 2285 2212
900 1100 1100 1125 1050 1000 68 28 39 780 2788 3824 2860 2750
1000 1200 1200 1255 1170 1110 83 28 2 840 3032 4440 3200 3098
1100 1300 1300 1370 1280 1220 93 28 42 975 3299 4520 3480

1200 1400 1400 1485 1390 1330 98 32 48 950 3578 5147 4550

kg
piirubové | privafovaci
500 700 700 730 660 615 52 20 36 510 1746 2410 2000 1936
600 800 800 845 770 720 65 20 39 560 1996 2757 2250 2178
700 900 900 960 875 820 73 24 42 565 2248 3356 2550 2469
800 1000 1000 1085 990 930 83 24 48 615 2550 3758 2960 2866
900 1100 1100 1185 1090 1030 83 28 48 749 2560 3729 3560
1000 1200 1200 1320 1210 1140 103 28 56 790 2798 3834 3950
1100 1300 1300 1425 1315 1245 108 28 56 985 3399 4530 4180
1200 1400 1400 1530 1420 1350 112 32 56 960 3588 5157 5250

*F1S0O 5210 form C

ARMATURY"

Group




REGULACNI SOUPATKA DLE EN

TYP S33.C @

Pouziti

= Klasickd a jadernd energetika, kde je vyzadovan predepsany
tvar charakteristiky v zavislosti na zdvihu pfi rdznych rezimech
prito¢ného mnozstvi.

= Plynarenstvi, kdy je potfeba propojit potrubi s rdznym tlakem
nebo kdy je potieba definované vypoustét plyn z potrubi.

= Teplarenstvi, kdy je potfeba dodavat do zafizeni definované
mnozstvi pracovni latky, aby byla zabezpecena ucginnost zafizeni.

Pracovni médium
= voda

= vodni pdra

= plyny

= jiné pracovni latky

Technicky popis

Regulac¢ni Soupétka jsou armatury slouzici k regulaci pratoku
média, které mize proudit obéma sméry. Regulacni armatury
nejsou uzaviraci armatury. Provedeni regulaénich Soupétek vychazi
z konstrukce klasickych Soupatek. Regula¢ni vlastnosti Soupétek
zabezpecuje unikéatni konstrukce Skrtici desky sedel a vedeni. V
desce a sedlech jsou navrzeny specialni otvory nebo drazky, které se
v prabéhu otvirani vzajemné prekryvaji tak, aby byla zabezpecena
regula¢ni charakteristika presné dle specifikace zakaznika.
Regula¢ni Soupatka z produkce ARMATURY Group jsou na zékladé
sofistikovanych pocitacovych program( navrhovana tak, aby bylo
mozno u kazdého vyrobku vyrobit ve Skrticich orgdnech libovolné
tvary otvord, ¢imz se zabezpeci, aby prito¢na charakteristika byla
v souladu s pozadavkem zakaznika.

Soupatka se vyrabgji v littm provedeni. Materidl, konstrukéni
a stavebni rozméry regula¢nich Soupatek jsou shodné u litého
provedeni's typem S33.

Ovladani

= ru¢ni kolo

= elektropohon

= pneupohon

= délkové ovladani

Soupatka Ize opatfit uzamykacim zafizenim.

DN 50-600 « PN 16-100 « Tmax 450 °C (595 °C)

Skrtici deska se specialnim
otvorem

Zkouseni

Standardné jsou

Soupdtka zkousena vodou na:
= pevnost

= nepropustnost

= tésnost uzavéru

= funk¢nost podle EN 12266
Na zakladé dohody se provadéji i jiné zkousky.

Pripojeni do potrubi
= pfirubové
= pfivarovaci

Montaz
Soupatka je mozno montovat v libovolné poloze.

Advantages

= garantovana tésnost kov x kov v obou smérech proudéni

= pouzitelnost pro jakykoliv druh pracovni latky

= nizsi tlakova ztrata, coz napf. oproti regula¢nimu ventilu DN 150
PN 250 ¢ini usporu energii cca 500 MWh ro¢né

= k utésnéni se pouzivd specidlni tésnivo splfujici podminky
+Nuclear spec. D50YP12rev.2", TA Luft a VDI 2440.

Www.armaturygroup.cz




@ SOUPATKA DLE EN TYP S43

Pouziti

Soupétka jsou uzaviraci armatury. Uplatnéni nachézeji zejména
v energetice, chemickém priimyslu a dalSich odvétvich v zavislosti
na volbé materialu.

Pracovni médium

= voda

= vodni péra

= plyny

= jiné pracovni latky

Ovladani

= rucni (kolo)

= elektropohon

= pneumaticky pohon
= pohon umistény mimo armaturu - dalkové ovladani
Soupatka Ize opattit uzamykacim zafizenim.

Technicky popis

Téleso je vykovek, do kterého je vklddan pruzny klin pfes tfmenové
viko nebo pres samotésnici viko. Tésnici plochy klinu jsou navareny
tvrdokovem a dosednuti klinu do sedel umoznuje presné vedeni
v télese. Sedlové krouzky jsou do télesa vevareny a jsou rovnéz
opatieny tvrdokovem. Utésnéni vika a ucpavky je provedeno
pomoci specidlnich grafitovych tésnéni. Soupatka mohou byt na

y I o . . Zkouseni
pozadavek zdkaznika vybavena jisténim prostoru nad klinem proti P . . .
. ; v, g ., , Standardné jsou Soupatka zkousena vodou na:
extrémnimu stoupnuti tlaku. Jisténi Ize provést vrtdnim vstupni = pevnost

desky klinu, pouzitim membranového nebo pojistného ventilu,
piipadné zhotovenim vnéjsiho obtoku. Na zdkladé pozadavku
nebo pfi velkych tlakovych spadech jsou Soupétka vybavovéna
jednou az tfemi obtokovymi armaturami.

= nepropustnost

= tésnost uzavéru

= funkcénost podle EN 12266

Na zakladé dohody se provadéji i jiné zkousky.
Pfipojeni do potrubi

= prirubové dle EN 1092-1, ISO 7005-1, GOST 12815-80 Montaz

= pfivarovaci dle EN 12627 Soupatka je mozno montovat v libovolné poloze.

Pozice ‘ Soudast

1 Téleso

Viko tlakotésné

Klin + névar

Sedlo + névar

Vfeteno

Matice vietena

Krouzek déleny

Tésnéni vika

Wl | vw|loa|lvu|s|lw|N~

Ucpévka

Rozsah vyroby
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SOUPATKA DLEEN TYP S43.1 @

DN 50-350 - PN 63-100 - Tmax 600 °C (450 °C) Pfipojeni: EN 1092-1,1SO 7005-1, GOST 12815-80 PRIRUBOVE
Konstrukéni provedeni: kované @ EN 12627 PRIVAROVACI

Soupétka je také mozno dodat v litém provedeni

Stoupajici vieteno
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privafovaci provedeni pfirubové provedeni privafovaci provedeni
Material dle EN PN 63-100
EN Privarovaci provedeni
Soudast
Tmax 450 °C Tmax 530 °C Tmax 560 °C Tmax 570 °C Tmax 600 °C “ kg kg
di L H Dk
y - P250GH 13(rMo4-5 14MoV6-3 | 11CrMo9-10 PN 63 | PN 100 PN63 | PN 100
Téleso, viko, klin 16Mo3 (1.5415)
(1.0460) (7335 | (7715 | (1.7383) 50 | 6 54 250 | 463 | 61 | 400 | 282 | 322
Vieteno K39CrMo17-1(1.4122) 65 | 77 69 20 | 624 | 77 | 400 | 409 | 459
Sedlo + ndvar 1.0460 + Stellit | 15415+ Stellit | 1.7335+ Stellit | 1.7715+ Stellit | 1.7383 + Stellit 30 91 81 310 | 545 9 500 | 487 | 49,7
Klin + ndvar 1.0460 + Stellit | 15415+ Stellit | 1.7335+ Stellit | 1.7715+ Stellit | 1.7383 + Stellit 100 | 117 104 350 | 590 | 115 | 500 | 706 | 81,6
Tésnéni ucpavky Grafit 125 | 144 | 1305 | 127 | 400 | 700 | 140 | 500 | 1339 | 1359

150 | 172 | 1565 | 154 | 450 | 760 | 160 | 700 | 2151 | 2281
200 | 223 | 2045 | 1995 | 550 | 920 | 225 | 700 | 260,0 | 360,0
250 | 278 | 255 | 2485 | 650 | 1180 | 270 | 850 | 4402 | 5914
300 | 329 | 301 | 2955 | 750 | 1540 | 325 | 800 | 6045 | 864,0
350 | 362 330 850 | 1395 | 355 | 630 | 8146 | 963,8

PN 63-100

Pirubové provedeni

50 250 102 175 180 135 22x4 26 39 195 145 26x4 30 43

65 290 122 200 205 160 22x8 26 56 220 170 26x8 34 61

80 310 138 210 215 170 22x38 28 62 230 180 26x8 36 63

100 350 162 250 200 26x8 30 97 265 210 30x8 40 108
125 400 188 295 240 30x8 34 164 310 315 250 33x8 40 166
150 450 218 340 345 280 33x12 36 265 350 355 290 33x12 44 278
200 550 285 405 415 345 36x12 4 335 430 360 36x12 52 437
250 650 345 470 400 36x16 46 498 500 505 430 39x12 60 692
300 750 410 530 460 36x16 52 677 585 500 42x16 68 1010
350 850 465 595 600 525 39x16 56 914 655 560 48x16 74 1158
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@ SOUPATKA DLEEN

TYP S43.3

DN 50-400 < PN 16-100 - Tmax 100 °C

Konstruk¢ni provedeni: celosvarované soupatko
Nestoupajici vieteno

@ Dk

Pfipojeni: 3 EN 12627 PRIVAROVACI
EN 1092-1, 1SO 7005-1 PRIRUBOVE
(na vyzadani)

HC

e[ 5|
(% - /44, g T H‘\
L L1
Material
Pozice Soucast od -46°Cdo 100°C od -46°Cdo 100°C od -46°Cdo 100°C
1-1 Téleso A350LF2 A350 LF2 Re340MPa A350 LF2 Re340MPa
1-2 Néstavec A350LF2 A350 LF2 Re340MPa A350 LF2 Re340MPa
1-3 Hrdla (Pfiruby) A350 LF2 A350 LF2 Re340MPa A694 F52
2 Viko A350 LF2 A350 LF2 Re340MPa A350 LF2 Re340MPa
3-1 Klin + navar A350 LF2 + Stellit A350 LF2 + Stellit A350 LF2 + Stellit
3-2 Matice vietenova bronz bronz bronz
4 Sedlo + navar A350 LF2 + Stellit A350 LF2 + Stellit A350 LF2 + Stellit
5 Vieteno 1.4923 1.4923 1.4923
6 Pouzdro tésnici 1.4021 1.4021 1.4021
7 Priruba pohonu 1.0570 1.0570 1.0570
8 Zétka odvzdusnovaci 1.4021 1.4021 1.4021
9 Ukazatel polohy 1.0570 1.0570 1.0570
PN 16-100

$43.3 piivafovaci provedeni s rucnim kolem

1505210
50 49 60,3 340 250 65 380 292 250 Ll * * = = F10
80 74 1143 382 280 87 440 356 320 56 * * - - F14
100 100 139,7 = 510 371 120 590 432 400 72 * * = = F14
150 150 219,1 % 650 491 140 736 559 500 169 * * - - F14
200 201 273 = 748 586 175 840 660 630 312 * * = = F16
250 252 3239 2 1305 740 210 895 781 400 485 * * 360 410 F25
300 303 406,4 1380 850 265 970 838 400 670 * * 360 410 F25
400 385 457 1524 980 320 1100 991 500 1250 * * 380 424 F30

*Rozméry A a B podle konkrétniho typu pohonu.
Pozn. DN250 az DN400 se dodavaji pouze v provedeni s pfevodem a ru¢nim kolem.

Kg je pouze orientacni, zavisi na typu pohonu.
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SOUPATKA DLEEN

TYP S43.5 @

DN 65-400 - PN 160-400 - Tmax 650 °C (450 °C)
Konstruk¢ni provedeni: kované

Stoupajici vieteno

Pfipojeni: 3 EN 12627 PRIVAROVACI
EN 1092-1, 1SO 7005-1 PRIRUBOVE
(na vyzadani)
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Material dle EN
Soucast ‘ EN
Tmax 450 o( Tmax 530 °( Tmax 570 °( Tmax 570 0( Tmax 600 o( Tmax 450 °C Tmax650 o(
Teleso P250GH 16Mo3 13CrMo4-5 14MoV6-3 11CrM09-10 15NiCuMoNb5-6-4 X10CrMoVNb9-1
(1.0460) (1.5415) (1.7335) (1.7715) (1.7383) (1.6368) (1.4903)
Viko tlakotésné 1.0460 1.5415 1.7335 1.7715 1.7380 1.6368 1.4903
Klin + navar 1.0460 + Stellit 1.5415 + Stellit 1.7335 + Stellit 1.7715 + Stellit 1.7380 + Stellit 1.6368 + Stellit 1.4903 + Stellit
Sedlo + ndvar 1.0460 + Stellit 1.5415 + Stellit 1.7335 + Stellit 1.7715 + Stellit 1.7380 + Stellit 1.6368 + Stellit 1.4903 + Stellit
Vfeteno X22CrMoV12-1 (1.4923)
Matice vietena Bronz 42 3046
KrouZek déleny 1.7715 1.6368 1.4903
Tésnéni vika Lisovany grafit
Ucpavka Lisovany grafit
PN 160-400
kg bez pohonu | Top flange kg s ruénim kolem
65/50 77 360 216 425 47,49 F10, F14 490 400 48
80/75 90 450 305 550 105 F14 640 400 105
100/75 115 450 406 550 107 F14 640 400 106
125/110 4 500 483 696 244 F14 850 500 250
150/110 170 550 559 696 255,262 F14,F16 850 500 254
175/125 180 - 650 559 769 317,325 F14,F16 920 630 326
175/150 196 E 650 660 840 361,372 F14,F16 g g 1000 630 380
200/150 222 :-; 650 660 840 437,448 F14,F16 = = 1000 630 456
225/175 248 g 650 660 900 511,590 F16, F25 = 2 1080 800 528
250/200 276 800 787 1120 850, 880 F16, F25 1300 800 840
250/225 303 900 787 1160 1140 F25 1350 F25 1150
300/225 325 900 914 1160 1170 F25 1350 F25 1180
300/250 325 1000 991 1330 1500, 1530 F25, F30 1540 F25, F30 1500
350/275 359 1000 991 1380 1700 F30 1680 F30 1700
400/300 41 1200 1092 1550 2050 F30 1840 F30 2050

* rozméry d1 a L je mozné upravit podle pozadavku zdkaznika
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@ REGULACNIi SOUPATKA DLE EN

TYP S43.C

Pouziti

Regulacni Soupatka jsou armatury slouzici k regulaci pratoku

média, které mlze proudit obéma sméry. Regulac¢ni armatury

nejsou uzaviraci armatury.

= Klasickd a jaderna energetika, kde je vyzadovan predepsany
tvar charakteristiky v zavislosti na zdvihu pfi rdznych rezimech
prito¢ného mnozstvi.

= Plynarenstvi, kdy je potieba propojit potrubi s riznym tlakem
nebo kdy je potieba definované vypoustét plyn z potrubi.

= Teplarenstvi, kdy je potieba dodavat do zafizeni definované
mnozstvi pracovni latky, aby byla zabezpecena Uc¢innost zafizeni.

Pracovni médium
= voda

= vodni péara

= plyny

= jiné pracovni latky

Technicky popis

Provedeni regula¢nich Soupétek vychazi z konstrukce klasickych
Soupdtek. Regula¢ni vlastnosti Soupdtek zabezpecluje unikatni
konstrukce 3krtici desky sedel a vedeni. V desce a sedlech jsou
navrzeny specialni otvory nebo drazky, které se v pribéhu
otvirdni vzdjemné prekryvaji tak, aby byla zabezpecena regula¢ni
charakteristika presné dle specifikace zakaznika. Regulacni
Soupdtka z produkce ARMATURY Group jsou na zdkladé
sofistikovanych pocitacovych program( navrhovéna tak, aby bylo
mozno u kazdého vyrobku vyrobit ve Skrticich orgdnech libovolné
tvary otvord, ¢imz se zabezpeci, aby prito¢na charakteristika byla
v souladu s pozadavkem zakaznika.

DN 50-400 « PN 63-400 - Tmax 600°C

Pozice ‘ Soucast
1 Téleso
Viko

Deska regulacni

Sedlo requlacni

Vfeteno

Matice vietena

Tésnéni vika

o | Nl |w|~

Ucpavka

Material télesa
Kovana uhlikova a legovana ocel (1.0460, 1.5415, 1.7335, 1.7715,
1.7380, 1.6368, 1.4903)

Pripojeni do potrubi
= pfirubové dle EN 1092-1, ISO 7005-1, GOST 12815-80
= pfivafovaci dle EN 12627

Ovladani

= rucni (kolo)

= elektropohon

= pneumaticky pohon

= pohon umistény mimo armaturu
Soupatka Ize opattit uzamykacim zafizenim

Zkouseni

Standardné jsou Soupatka zkousena vodou na:
= pevnost

= nepropustnost

= tésnost uzavéru

= funk¢nost podle EN 12266

Na zakladé dohody se provadéji i jiné zkousky.

Montaz
Soupatka je mozno montovat v libovolné poloze.

Vyhody

= pouzitelnost pro jakykoliv druh pracovni latky

= nizsi tlakova ztrata, coz napt. u DN 150 PN 250 oproti regulacnimu
ventilu ¢ini Usporu energii cca 500 MWh ro¢né

= k utésnéni se pouzivd specidlni tésnivo spliujici podminky
+Nuclear spec. D50YP12rev.2, TA Luft a VDI 2440
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SOUPATKA DLE ASME

TYP S33.1 @

Pouziti

Soupatka jsou uzaviraci armatury slouzici k Uplnému uzavieni
proudu pracovni latky. Pii pouziti Soupatka k jakékoliv regulaci
nebo skrceni vyrobce nezarucuje tésnost uzavéru. Pro regulaci
doporucujeme pouzit specialni regulacni provedeni Soupatek s
typovym znacenim S33.C (control).

Pracovni médium

= voda

= neagresivni kapaliny

= para

= vzduch

= plyny skupiny 1a2

= ropa a jeji produkty

Zadné druhy pracovnich latek nesmi obsahovat hrubé mechanické
necistoty.

Technicky popis

Soupéatka mohou byt tfmenova nebo vikovéd s nezizenym
pritokem, pevnym nebo pruznym klinem, stoupajicim nebo
nestoupajicim vietenem. Téleso a viko jsou odlitky nebo svafence
a jsou spojeny pomoci pfirubového spoje. Tésnici plochy sedel a

klinu jsou provedeny podle APl 600. Tésnici plocha sedla je bud’

navafena piimo na télese, nebo je sedlovy krouzek s ndvarem
zavaten v télese. Soupatka mohou byt vybavena zpétnym
uzavérem. Soupdatka jsou oboustranné tésnici. Spoj téleso-viko a
utésnéni ucpavky je provedeno pomoci bezazbestového tésnéni,
které zarucuje dlouhodobou Zivotnost pro pozadovanou pracovni
latku. Soupétka s pevnym klinem spliuji poZzadavek na automatické
uvolnéni pretlaku z dutiny télesa. Pokud jsou Soupétka vybavena
pruznym klinem, uvolnéni tlaku se provadi pomoci:

= provrtani jedné desky klinu Soupétka,

= specialniho ventilu zabudovaného v klinu,

= vnéjsiho obtoku,

= pouziti pevného klinu.

Provedeni TA-Luft je na vyzadani.

Pripojeni do potrubi

= pfirubové - podle ASME B16.5 a B16.47,
stavebni délky podle ASME B16.10

= pfivafovaci - podle ASME B16.25,

Ovladani

Soupatka se dodavaji s ruénim kolem, kuzelovou prevodovkou,
elektrickym pohonem nebo s Upravou pro pfipojeni k pohonu.
Standardni pfipojovaci rozméry k pfevodovce nebo k elektrickému
pohonu jsou podle ISO 5210.

Rozsah vyroby

Prislusenstvi

Na zdkladé objednavky mohou byt Soupétka dovybavena témito
zafizenimi:

= odvodnovaci armaturou,

= odvzdusnovaci armaturou,

= obtokovou armaturou,

= stojany pro dalkové ovladani, véetné fetézl a kol,

= odvzdusnovaci zatkou,

= ucpévkou,live loading".

Zkouseni

Standardné jsou Soupatka zkousena vodou na:
= pevnost

= nepropustnost

= tésnost uzavéru

= funk¢nost podle APl 598

Na zakladé dohody se provadéji i jiné zkousky.

Montaz

Soupéatka je mozné montovat do vodorovného nebo svislého
potrubi dle montazné-provoznich pokynl vyrobce. V pfipadé
Soupdtka s elektrickym nebo pneumatickym pohonem je nutno se
fidit jesté ustanovenim vyrobce pohonu.

1500
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@ SOUPATKA DLE ASME TYP S33.1

NPS 2-48 « Class 150-1500  Tmax 450 °C (595 °C) P¥ipojeni: ASME B16.5, ASME B16.47 PRIRUBOVE
Konstrukéni provedeni: tfmenové 3oupatko @ ASME B16.25 PRIVAROVACI

Téleso, viko, klin: lité

Stoupajici vieteno

Pruzny klin
0|
N3
8 i
1
.
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Material dle ASTM
Pozice Soucast Uhlikova ocel Slitinova ocel Uhlikova ocel pro nizké teploty Nerezova ocel
1 Téleso A216 W(B A217W(6 A352LCC A351 CF8M
2 Viko A216 WCB A217 WC6 A352LCC A351CF8M
3 Klin + ndvar** A216 WCB + 13Cr A217 WC6 + Stellit 6 A352 LCC+ F304 A351 CF8M
4 Sedlo + navar** A105 +13Cr A182F11 + Stellit 6 A350LF2 + Stellit 6 A182F316
5 Vieteno A182 F6a A182 F6a A182 F304 A182F316
6 Sroub vika A193 B7* A193 B16* A320L7* A193 B8*
7 Matice vika A 194 2H* A194 4* A194 7% A194 8*
8 Matice vietena A439 D2 (Ni-rezist), Al-bronze
9 Zpétny uzavér vika A182F6a A182F304 A182F316
10 Tésnéni vika Grafit s nerez vlozkou
n Ucpévka Lisovany grafit

* ekvivalent nebo dle pozadavku zakaznika
** ostatni TRIMY dle API 600
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SOUPATKA DLE ASME TYP S33.1 @

NPS 2-48 - Class 150-1500 - Tmax 450 °C (595 °C) Pfipojeni: (3) ASME B16.5, ASME B16.47 PRIRUBOVE
Konstrukéni provedeni: tfrmenové Soupatko @ ASME B16.25 PRIVAROVACI

Hiapn)

Hiapan)

Class 150
Privar. / BW

2 50 150 120,7 92,1 19,1x4 178 14,3 397 200 18 216 18
25 65 180 139,7 1043 19,1x4 190 20,7 435 250 26 241 28
3 80 190 1524 127 19,1x4 203 17,5 497 250 34 283 30
4 100 230 190,5 157,2 19,1x8 229 223 585 250 52 305 50
6 150 280 2413 2159 22,4x8 267 239 765 350 88 403 85
8 200 345 298,5 269,9 22,4x8 292 27 973 350 144 419 128
10 250 405 362 3238 25,4x12 330 28,6 1160 400 197 457 220
12 300 485 431,8 381 25,4x12 356 30,2 1362 450 298 502 310
14 350 535 473,6 412,8 28,6x12 381 334 1520 500 406 572 450
16 400 595 539,8 469,9 28,6x16 406 35 1725 560 524 610 550
18 450 625 5779 5334 31,8x16 432 38,1 1930 560 626 660 700
20 500 700 635 584,2 31,8x20 457 413 2160 610 789 m 910
24 600 815 7493 692,2 35x20 508 46,1 2540 610 1033 813 1130
28 700 925 863,6 800 35x28 610 69,9 2990 - 1905 914 1750
30 750 985 914,4 857 35x28 610 73,1 3070 - 2145 914 1960
32 800 1060 977,9 914 41,3x28 m 79,4 3460 - 3506 - -
36 900 1170 1085,8 1022 41,3x32 m 88,9 3660 - 3575 - -
42 1000 1345 12573 1194 41,3x36 813 88,9 4260 - 5123 - -
48 1200 1510 1422,4 1356 41,3x44 884 95,3 4875 - 6668 - -
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@ SOUPATKA DLE ASME TYP S33.1

NPS 2-42 « Class 150-1500 - Tmax 450 °C (595 °C) Pfipojeni: (©) ASME B16.5, ASME B16.47 PRIRUBOVE
Konstrukéni provedeni: tfrmenové Soupatko ® ASME B16.25 PRIVAROVACI
Class 300
Privai. / BW
L1 kg
2 50 165 127 92,1 19,1x8 216 20,7 422 200 24 216 19
2,5 65 190 149,2 104,3 22,4x8 241 239 446 250 31 241 29
3 80 210 168,3 127 22,4x8 282 27 512 250 52 282 38
4 100 244 200 157,2 22,4x8 305 30,2 603 250 76 305 57
6 150 320 269,9 2159 22,4x12 403 35 804 350 146 403 118
8 200 380 330,2 269,9 25,4x12 419 39,7 1002 400 218 419 183
10 250 445 3874 3238 28,6x16 457 46,1 1229 400 352 457 278
12 300 520 450,8 381 31,8x16 502 49,3 1479 460 460 502 406
14 350 585 514,4 412,8 31,8x20 762 54,6 1630 560 857 762 565
16 400 650 571,5 469,9 35x20 838 55,6 1815 460 1172 838 728
18 450 710 628,6 5334 35x24 914 58,8 2000 460 1281 914 806
20 500 775 685,8 584,2 35x24 991 62 2220 560 1498 991 1231
24 600 915 812,8 692,2 41,3x24 1143 68,3 2620 610 2282 1143 1890
30 750 1090 997 857 47,6x28 1397 73,1 3180 700 4495 1397 3686
36 900 1270 1168,4 1022 54x32 1727 88,9 3760 700 5833 1727 4784

Privar. / BW
L1 kg
2 50 165 127 92,1 19,1x8 292 254 441 250 46 292 31
25 65 190 149,2 1043 22,4x8 330 28,6 510 300 62 330 57
3 80 210 168,3 127 22,4x8 356 31,8 574 300 72 356 65
4 100 275 2159 157,2 25,4x8 432 38,1 700 350 128 432 87
6 150 355 292,1 2159 28,6x12 559 47,7 804 450 216 559 169
8 200 420 349,2 269,9 31,8x12 660 55,6 1055 500 413 660 375
10 250 510 431,8 323,8 35x16 781 63,5 1314 640 754 781 604
12 300 460 489 381 35%20 838 66,7 1460 680 981 838 859
14 350 605 527 412,8 38,1x20 889 69,9 1750 610 1316 889 1154
16 400 685 603,2 469,9 41,3x20 91 76,2 1900 610 1672 91 1530
18 450 745 654 5334 44,5x20 1092 82,6 2020 640 2780 1092 2282
20 500 815 7239 584,2 44,5x24 1194 88,9 2172 700 3203 1194 2650
24 600 940 838,2 692,2 50,8x24 1397 101,6 2650 750 4069 1397 3340

Privai. / BW

‘ H (open) ‘ T =
2
3 80 241 190,5 127 25x8 381 39 660 300 140 381 126
4 100 292 235 157 32x8 457 45 750 350 200 457 180
6 150 381 317,5 215,9 32x12 610 56 1060 500 358 610 322
8 200 470 393,7 270 38x12 737 64 1140 650 550 737 495
10 250 546 469,9 324 38x16 838 70 1370 700 1000 838 900
12 300 610 5334 381 38x20 965 79,3 1560 900 1215 965 1094
14 350 640 5588 43 41x20 1029 86 1950 900 1600 1029 1440
16 400 705 616 470 44x20 1130 89 2100 900 2150 1130 1935

Piivar. / BW

L1 kg
2 50 216 165 92 25x8 368 39 510 280 70 368 63
3 80 267 203 127 32x8 470 48 670 350 175 470 158
4 100 31 241 157 35x8 546 54 770 400 270 546 243
6 150 394 317,5 2159 38x12 705 83 1070 500 520 705 468
8 200 483 393,7 270 44x12 832 92 1180 750 820 832 738
10 250 584 482,6 324 51x12 991 108 1410 900 1560 91 1404
12 300 673 571,5 381 54x16 1130 124 1620 - 2730 1130 2457
14 350 750 635 413 60x16 1257 135 2020 = = 1257 =
16 400 825 704,8 470 60x 16 1384 146 2180 - - 1384 -
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SOUPATKA DLE ASME

TYP S43 @

Pouziti

Soupatka jsou uzaviraci armatury. Uplatnéni nachazeji zejména v
energetice, chemickém primyslu a dalsich odvétvich v zavislosti
na volbé materialu.

Pracovni médium
= voda

= vodni péra

= plyny

= jiné pracovni latky

Technicky popis

Téleso je vykovek, do kterého je vklddan pruzny klin pfes trmenové
viko nebo pres samotésnici viko. Tésnici plochy klinu jsou navareny
tvrdokovem a dosednuti klinu do sedel umoznuje pfesné vedeni
v télese. Sedlové krouzky jsou do télesa vevareny a jsou rovnéz
opatieny tvrdokovem. Utésnéni vika a ucpavky je provedeno
pomoci specidlnich grafitovych tésnéni. Soupatka mohou byt na
pozadavek zdkaznika vybavena jisténim prostoru nad klinem proti
extrémnimu stoupnuti tlaku. Jisténi Ize provést vrtanim vstupni
desky klinu, pouzitim membranového nebo pojistného ventilu,
pfipadné zhotovenim vnéjsiho obtoku. Na zdkladé pozadavku
nebo pfi velkych tlakovych spadech jsou Soupétka vybavovéna
jednou az tfemi obtokovymi armaturami.

Pfripojeni do potrubi
= pfirubové - podle ASME B16.5

= pfivafovaci - podle ASME B16.25
= vevarovaci - podle ASMEB16.11
= zavitové - podle ASME B1.20.1

Rozsah vyroby

Ovladani

= rucni (kolo) elektropohon
= pneumaticky pohon

= pohon umistény mimo armaturu — dalkové ovladani
Soupétka Ize opatfit uzamykacim zafizenim.

Zkouseni

Standardné jsou Soupatka zkousena vodou na:
= pevnost

= nepropustnost

= tésnost uzavéru

= funkce

Na zakladé dohody se provadéji i jiné zkousky.

Montaz
Soupatka je mozno montovat v libovolné poloze.

Pozice ‘ Soucast
1 Téleso
2 Viko

3-1 Klin + névar

3-2 Matice vietenova

Sedlo + navar

Vieteno

Pouzdro tésnici

Priruba pohonu

o (Nl ||~

Zatka odvzdusnovaci
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@ SOUPATKA DLE ASME

TYP S43.1

NPS %2-2 « Class 150-1500 - Tmax « 538°C
Konstruk¢ni provedeni: vykovek, pfirubové viko

Pfipojeni: ASME B16.5 PRIRUBOVE

(© ASME B16.11 VEVAROVACI
@ ASME B1.20.1 ZAVITOVE (na vyzadani)

c

g

o

u

L L J L
PFirubové pfipojeni Vevarovaci pfipojeni
Material dle ASTM
Pozice Soucast Tmax 450°C Tmax 538°C Tmax 595°C

1 Téleso A105 A182F316 A182F22
2 Viko A105 A82F316 A82F22
3 Klin + ndvar* A276 410T A182 F316 + Stellit A182 F22 + Stellit
4 Sedlo + ndvar® SS410 + Stellit A182F316 + Stellit A182 F22 + Stellit
5 Vieteno A182F6 A182F316 A182F6
6 Sroub A193B7 A193 B8 A193 B7

* ostatni TRIMY dle API 600

Class 150
s Piirubové Vevarovaci / SW
H H
12 10,5 108 180 100 3,40 10,5 79 161 100 2,20
3/4 13 7 182 100 3,80 13,5 92 163 100 2,40
1 17 127 216 125 5,90 17 m 196 125 4,20
1172 28 165 246 160 9,90 29 120 251 160 6,20
2 36 178 283 180 14,70 36,5 140 290 180 10,50
Class 300

Pirubové

Vevarovaci / SW

12 10,5 140 165 100 3,70 10,5 79 161 100 2,20
3/4 13 152 169 100 4,90 13,5 92 163 100 2,40
1 17 165 194 125 7,00 17 m 196 125 4,20
112 28 190 246 160 12,20 29 120 251 160 6,20
2 36 216 283 180 16,90 36,5 140 290 180 10,50
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SOUPATKA DLE ASME TYP S43.1 @

NPS -2 « Class 150-1500  Tmax « 538°C Pfipojeni: ASME B16.5 PRIRUBOVE
Konstrukéni provedeni: vykovek, pfirubové viko (© ASME B16.11 VEVAROVACI
® ASME B1.20.1 ZAVITOVE (na vyzadani)

Class 600
Pfirubové Vevarovaci/ SW
H H
12 10,5 165 165 100 4,10 10,5 79 161 100 2,20
3/4 13 190 169 100 5,50 13,5 92 163 100 2,40
1 17 216 194 125 8,00 17 m 196 125 4,20
1172 28 241 246 160 10,80 29 120 251 160 6,20
2 36 292 283 180 20,60 36,5 140 290 180 10,50
Class 800

Vevarovaci / SW

H
1/2 10,5 79 161 100 2,20
3/4 135 9 163 100 2,40
1 17 m 196 125 4,20
1172 29 120 251 160 6,60
2 36,5 140 290 180 10,50
Class 900
Piirubové Vevarovaci / SW
H H
1/2 10,5 216 191 125 6,90 10,5 m 191 125 4,80
3/4 12,5 229 192 125 7,00 13,5 m 192 125 4,90
1 17 254 219 160 15,10 17,5 120 219 160 5,90
1172 28 305 296 200 21,90 29 140 296 180 11,20
2 36 37N 316 220 27,60 36,5 178 316 200 17,20
Class 1500
Piirubové Vevarovaci / SW
H H
1/2 10,5 216 191 125 7,00 10,5 m 191 125 4,90
3/4 12,5 229 192 125 7,10 13,5 m 192 125 5,00
1 17 254 219 160 15,30 17,5 120 219 160 6,00
1172 28 305 296 200 22,10 29 140 296 180 11,40
2 36 37N 316 220 27,80 36,5 178 316 200 17,50
*Class 2500 na vyzadani
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@ SOUPATKA DLE ASME TYP S43.5

NPS 2-16 « Class 900-2500 - Tmax 650°C Pfipojeni: ASME B16.5 PRIRUBOVE
Konstrukéni provedeni: vykovek, samotésnici viko @ ASME B16.25 PRIVAROVACI
Stoupajici vieteno

6
9
2
7
5
8
4
1
3

Material dle ASTM
Pozice Soucdst Tmax 425°C Tmax 593°C Tmax 593°C Tmax 650°C
1 Téleso A105N A182F12 A182F22 A182F91
2 Viko tlakotésnici A105 A182F12 A182F22 A182F91
3 Klin + ndvar A105 + Stellit A182 F12 + Stellit A182 F22 + Stellit A182F91 + Stellit
4 Sedlo + névar A105 + Stellit A182 F12 + Stellit A182 F22 + Stellit A182 F91 + Stellit
5 Vieteno X22(rMoV12-1 X20CrMoV11-1
6 Matice vetena Bronz 42 3046
7 Krouzek déleny A182F22 A182F91
8 Tésnéni vika Lisovany grafit
9 Ucpévka Lisovany grafit
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TYP S43.5 @

SOUPATKA DLE ASME

NPS 2-16 - Class 900-2500 - Tmax « 650°C
Konstruké¢ni provedeni: vykovek, samotésnici viko

Pfipojeni: (©) ASME B16.5 PRIRUBOVE
@ ASME B16.25 PRIVAROVACI

H (open)

—

HC

Class 900
kg bez pohonu | Top flange
2 62 216 425 32 F14 490 400 47
3 91 305 550 74 F14 640 400 86
4 17 - 356 550 89 F14 640 400 100
6 172 = 508 696 245 F14 2 g 850 500 254
8 w3 2 660 840 385 F16 g g 1000 630 470
10 278 - 787 1120 767 F16, F25 = 2 1300 800 770
(=Y
12 329 914 1160 1170 F25 1350 F25 1180
14 362 991 1420 1792 F30 1680 F30 1792
16 413 1092 1550 1890 F30 1840 F30 1920

kg bez pohonu | Top flange

2 62 216 425 32 F14 490 400 50

3 9 305 550 74 F14 640 400 95

4 117 - 406 550 89 F14 640 400 120
6 172 3 559 696 245 F14 2 2 850 500 270
8 223 2z m 840 385 F16 = = 1000 630 480
10 278 2 864 1120 767 F16, F25 = 3 1300 800 830
12 329 = 991 1160 1170 F25 1350 F25 1250
14 362 1067 1420 1792 F30 1680 F30 1830
16 413 1194 1550 1890 F30 1840 F30 1990

kg bez pohonu \ Top flange \

2 62 279 45 32 F14 49 400 55
3 9 368 550 74 F14 640 400 9%

4 17 - 457 550 89 F14 640 400 125
6 172 3 610 696 245 F14 2 2 850 500 280
8 D] Z 762 840 385 F16 g g 1000 630 500
10 278 = 914 1120 767 F16,F25 B a 1300 800 850
12 329 . 1041 1160 170 P25 1350 F25 1300
14 362 118 1420 1792 ;30 1680 F0 1880
16 413 1245 1550 1890 ;30 1840 F30 2100

* rozméry d1 a L je mozné upravit podle pozadavku zdkaznika
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@ SOUPATKA

TLAKOTEPLOTNI TABULKY DLE EN

Hodnoty PS jsou v souladu s normou pro pfipojovaci pfiruby EN 1092-1 (Cervenec 2014).

PN 2,5
Materiél télesa \ Mat. skupina Nejvyssi dovoleny tlak - PS v barech
Teplota 20°C 100°C 150 °C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 560 °C 570°C
1.0425 (P265GH) 3E0 2,5 23 2,2 2,0 19 1,7 1,6 14 08 - - - -
1.0566 (P355NL1) 7E1 2,5 25 25 2,5 2,5 24 2.2 19 - - - - -
PN 6
Materidl télesa ‘ Mat. skupina Nejvyssi dovoleny tlak - PS v barech
Teplota 20°C 100 °C 150 °C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 560 °C 570°C
1.0425 (P265GH) 3E0 6,0 55 5.2 50 45 41 38 35 19 - - - -
1.0566 (P355NL1) 7E1 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 58 54 4.7 - - - - -
1.0619 (GP240GH) 3E0 6,0 55 5.2 5,0 45 41 38 35 19 - - - -
1.4408 (GX5CrNiMo19-11-2) 14E0 6,0 6,0 54 5,0 47 44 42 41 4,0 39 39 - -
PN 10
Materidl télesa \ Mat. skupina \ Nejvyssi dovoleny tlak - PS v barech
Teplota 20°C 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 400 °C 450°C 500°C 550°C 560 °C 570°C
1.0619 (GP240GH) 3E0 10,0 9.2 838 83 7,6 6,9 6,4 59 32 - - - -
1.4408 (GX5CrNiMo19-11-2) 14E0 10,0 10,0 9,0 84 79 74 7,1 6,8 6,7 6,6 6,5 - -
PN 16
Material télesa \ Mat. skupina Nejvyssi dovoleny tlak - PS v barech
Teplota 20°C 100°C 150 °C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 560 °C 570°C
1.0425 (P265GH) 3E0 16,0 14,8 14,0 133 12,1 11,0 10,2 9,5 52 = = = =
1.0566 (P355NL1) 7E1 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 15,6 14,4 12,7 - - - - -
1.0619 (GP240GH) 3E0 16,0 14,8 14,0 133 121 11,0 10,2 9,5 52 - - - -
1.7357 (G17CrMo5-5) 5E0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 159 15,2 144 13,7 10,4 3,7 3,0 2,5
1.6220 (G20Mn5) 7E1 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 15,6 - - - - - - -
1.4408 (GX5CrNiMo19-11-2) 14E0 16,0 16,0 14,5 134 12,7 11,8 14 10,9 10,7 10,5 104 - -
PN 25
Material télesa ‘ Mat. skupina Nejvyssi dovoleny tlak - PS v barech
Teplota 20°C 100°C 150 °C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 560 °C 570°C
1.0425 (P265GH) 3E0 25,0 232 22,0 20,8 19,0 17,2 16,0 14,8 82 - - - -
1.0566 (P355NL1) 7E1 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 24,5 22,6 19,8 - - - - -
1.0619 (GP240GH) 3E0 25,0 23,2 22,0 20,8 19,0 17,2 16,0 14,8 8.2 - - - -
1.7357 (G17CrMo5-5) 5E0 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 248 238 22,6 214 16,3 58 4,7 39
1.6220 (G20Mn5) 7E1 25,0 25,0 25,0 25,0 25,0 24,5 - - - - - - -
1.4408 (GX5CrNiMo19-11-2) 14E0 25,0 25,0 22,7 21,0 19,8 18,5 17,8 171 16,8 16,5 16,3 - -
PN 40
Materil télesa ‘ Mat. skupina Nejvyssi dovoleny tlak - PS v barech
Teplota 20°C 100 °C 150 °C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 560 °C 570°C
1.0619 (GP240GH) 3E0 40,0 37,1 352 333 30,4 27,6 257 238 13,1 - - - -
1.7357 (G17CrMo5-5) 5E0 40,0 40,0 40,0 40,0 40,0 39,8 38,0 36,1 34,2 26,0 93 7,6 6,2
1.6220 (G20Mn5) 7E1 40,0 40,0 40,0 40,0 40,0 392 - - - - - - -
1.4408 (GX5CrNiMo19-11-2) 14E0 40,0 40,0 36,3 33,7 31,8 29,7 285 274 26,9 26,4 26,0 257 254
PN 63
Materiél télesa \ Mat. skupina Nejvyssi dovoleny tlak - PS v barech
Teplota 20°C 100°C 150 °C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 560 °C 570°C
1.0619 (GP240GH) 3E0 63,0 58,5 55,5 52,5 48,0 83,5 40,5 37,5 20,7 - - - -
1.7357 (G17CrMo5-5) 5E0 63,0 63,0 63,0 63,0 63,0 62,7 60,0 57,0 54,0 M1 14,7 12,0 9,9
1.6220 (G20Mn5) 7E1 63,0 63,0 63,0 63,0 63,0 61,8 = = = = = = =
1.4408 (GX5CrNiMo19-11-2) 14E0 63,0 63,0 573 53,1 50,1 46,8 45,0 43,2 2.4 M7 411 40,5 40,0
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SOUPATKA

PN 100
Materidl télesa ‘ Mat. skupina Nejvyssi dovoleny tlak - PS v barech
Teplota 20°C 100 °C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C 450°C 500°C 550°C 560 °C 570°C
1.0619 (GP240GH) 3E0 100,0 92,8 88,0 83,3 76,1 69,0 64,2 59,5 328 - - - -
1.7357 (G17CrMo5-5) 5E0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 99,5 95,2 90,4 857 65,2 233 19,0 15,7
1.6220 (G20Mn5) 7E1 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 98,0 - - - - - - -
1.4408 (GX5CrNiMo19-11-2) 14E0 100,0 100,0 90,9 84,2 79,5 74,2 714 68,5 67,3 66,1 65,2 64,3 63,5
PN 160
Material télesa Nejvyssi dovoleny tlak - PS v barech
Teplota 20°C ] 100°C [ 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350 °C | 400°C | 450°C | 480°C | 500°C | 520°C | 530°C | 540°C | 550°C | 560 °C | 570°C | 580°C | 590°C | 600 °C
P250GH (€22.8) 1.0460 | 1752 | 167,6 | 1524 [ 1333 | 121,9 | 1104 | 102,8 | 952 | 52,6 - - - - - - - - - - -
16Mo3 15415 | 197 | 179 | 160 | 1448 | 1333 | 1143 | 110,5 | 106,7 | 1029 | 1006 | 709 | 45 | 358 - - - - - - -
13CrMo4-5 17335 | 194 | 1829 | 1714 [ 160 | 1524 | 141 | 133,3 | 1257 | 1181 | 1158 | 1044 | 716 | 594 | 465 | 373 | 305 | 251 - - -
:11 %'g?] 0 17380 | 190,5 | 178,7 | 171,2 | 163,8 | 156,2 | 148,6 | 141 | 133,3 | 1257 | 121,1 [ 102,9 | 785 | 68,6 | 594 | 518 | 442 | 389 | 335 | 29 | 259
14MoV6-3 17715 | 219 | 215 | 210 | 203 | 183,6 | 1714 | 1646 | 1592 | 1547 | 1533 | 147 | 113,5| 998 | 86,1 | 754 | 655 | 556 = = =
15NiCuMoNb5-6-4 | 1.6368 | 260 | 260 | 260 | 260 | 260 | 258 | 249 | 224 | 157 - - - - - - - - - - -
GP240GH 1.0619 | 160 | 149 | 141 | 133 | 122 | 110 | 103 | 952 | 52,5 = = = = = = = = = = =
G20Mo5 15419 | 160 | 160 | 160 | 160 | 156 | 137 | 130 | 122 | 118 | 89,7 | 70,8 | 449 | 358 - - - - - - -
G17CrMo5-5 1.7357 | 186,7 | 172,01 | 161,2 | 160 | 160 | 159 | 152 | 145 | 137 | 117 | 104 | 716 | 594 | 464 | 373 | 304 - - - -
PN 250
Materidl télesa \ Nejvyssi dovoleny tlak - PS v barech
Teplota 20°C | 100°C [ 150°C | 200°C | 250°C | 300 °C | 350°C | 400°C | 450°C | 480°C | 500°C | 520°C | 530°C | 540°C | 550°C | 560°C | 570°C | 580 °C | 590°C | 600 °C
P250GH (€22.8) 1.0460 | 274 | 262 | 238 | 208 | 1845 | 160,7 | 136,9 | 107,1 | 82,1 = = = = = = = = = = =
16Mo3 15415 | 307 | 280 | 250 | 226 | 208 | 178,6 | 172,6 | 166,7 | 160,7 | 157,01 | 110,7 | 702 | 56 - - - - - - -
13CrMo4-5 17335 [ 302 | 286 | 268 | 250 | 238 | 220 | 208 | 196 | 1845 [ 181 | 1631 | 111,9 | 92,9 | 72,6 | 583 | 47,6 | 393 = = =
:11 %hgg?-m 17380 | 298 | 279 | 268 | 256 | 244 | 232 | 220 | 208 | 1964 | 189,3 | 160,7 | 122,6 | 107,1 | 929 | 81 69 | 60,7 | 524 | 452 | 405
14MoV6-3 17715 | 342 | 336 | 329 [ 318 | 287 | 268 | 257 | 249 | 242 | 240 | 230 [ 1774 | 156 | 1345 | 117,9 | 102,4 | 86,9 = = =
15NiCuMoNb5-6-4 | 1.6368 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 389 | 350 | 245 - - - - - - - - - - -

PN 320
Material télesa Nejvyssi dovoleny tlak - PS v barech

Teplota 20°C | 100°C [ 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350 °C | 400°C | 450°C | 480°C | 500°C | 520°C | 530°C | 540°C | 550°C | 560°C | 570°C | 580°C | 590 °C | 600 °C
P250GH (€22.8) 1.0460 | 350 | 335 | 305 | 267 | 236 | 206 | 1752 | 137,1 | 105,1 - - - - - - - - - - -
16Mo3 15415 | 393 | 358 | 320 | 290 | 267 | 229 | 221 | 213 | 206 | 201 | 141,7 | 89,9 | 716 - - - - - - -
13CrMo4-5 17335 | 387 | 366 | 343 [ 320 | 305 | 282 | 267 | 251 | 236 | 232 | 209 | 1432 | 189 | 93 | 747 | 61 | 503 = = =
211 %’\gg?w 17380 | 381 | 357 | 342 | 328 | 312 | 297 | 282 | 267 | 251 | 242 | 206 | 157 | 137,1|118,9 | 1036 | 8,4 | 77,7 | 67 | 579 | 51,8
14MoV6-3 17715 | 438 | 430 | 421 | 407 | 367 | 343 | 329 | 318 | 309 | 307 | 294 | 227 [ 1996 | 1722 [ 1509 | 131 [1112 | - - -
15NiCuMoNb5-6-4 | 1.6368 | 510 | 510 | 510 | 510 | 510 | 510 | 498 | 448 | 314 - - - - - - - - - - -

PN 400
Materidl télesa \ Nejvyssi dovoleny tlak - PS v barech

Teplota 20°C | 100°C [ 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400 °C | 450°C | 480°C | 500°C | 520°C | 530°C | 540°C | 550°C | 560°C | 570°C | 580°C | 590°C | 600 °C
P250GH (€22.8) 1.0460 | 438 419 381 333 295 257 219 [ 1714 | 1314 - - - - - - - - - - -
16Mo3 1.5415 | 491 448 | 400 362 333 286 276 267 257 251 [ 1770 | 1124 | 89,5 - - - - - - -
13C(rMo4-5 17335 | 484 | 457 | 429 | 400 | 381 | 352 | 333 | 314 | 295 | 290 | 261 | 179 | 1486 | 1162 | 933 | 762 | 629 - - -
:11%%(3))9-10 1.7380 | 476 | 447 428 | 410 390 37N 352 333 314 | 303 257 [ 196,22 | 1714 | 1486 | 1295 | 1105 | 971 | 828 | 724 | 648
14MoV6-3 1.7715 | 548 537 526 509 | 459 429 | 4N 398 387 383 368 | 284 | 250 215 | 188,6 | 1638 | 139 - - -
15NiCuMoNb5-6-4 | 1.6368 | 640 640 | 640 640 640 640 623 560 392 - - - - - - - - - - -

X OC:I.VLI‘(;\(I)I;IMJ Nejvyssi dovoleny tlak - PS v barech
Teplota 450°C | 480°C | 500°C | 520°C | 530°C | 540°C | 550°C | 560°C | 570°C | 580°C | 590°C | 600°C | 610°C | 620°C | 630°C | 640°C | 650°C
PN 160 244 235 197 168 153 1394 | 1265 | 1143 | 1021 91,4 80,8 71,6 63,2 55,6 49,5 2,7 373
PN 250 381 367 307 262 239 218 198 179 160 142,9 | 1262 | 1119 98,8 86,9 774 66,7 58,3
PN 320 488 469 393 335 306 279 253 229 204 183 162 1432 | 1265 | 1112 99 853 74,1
PN 400 610 587 491 419 383 349 316 286 255 229 202 179 158,1 139 1238 | 106,7 93,3
PN 630 960 924 774 660 603 549 498 450 402 360 318 282 249 219 195 168 147
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@ SOUPATKA

TLAKOTEPLOTNI TABULKY DLE ASME

Hodnoty nejvyssiho dovoleneho pracovniho tlaku jsou v souladu s normou ASME B16.34-2013 A-Standard Class.

Class 150
Material télesa | Mat.skupina | Nejvysi dovoleny tlak - PS v barech
Teplota 20°C_| 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 425°C | 450°C | 500°C | 538°C | 575°C | 600°C | 650°C
A350LF2 1.1 196 | 177 [ 158 | 138 | 121 | 102 [ 84 6,5 55 - - - - - -
A51670 1.1 196 | 177 [ 158 [ 138 [ 121 | 102 | 84 6,5 55 - - - - - -
A216WCB 1.1 196 | 177 [ 158 | 138 | 121 | 102 [ 84 6,5 55 - - - - - -
A105 1.1 196 | 177 [ 158 | 138 | 121 | 102 | 84 6,5 55 - - - - - -
A182F22(.3 1.1 198 [ 177 [ 158 | 138 | 121 | 102 [ 84 6,5 55 46 28 14 14 - -
A3521CC 12 198 [ 177 [ 158 | 138 | 121 | 102 | 84 - - - - - - - -
A 217 WC6 19 198 [ 177 [ 158 | 138 | 121 | 102 [ 84 6,5 55 46 28 14 14 14 -
A351CF8M 2.2 190 [ 162 [ 148 | 137 | 121 | 102 [ 84 6,5 5,5 46 28 14 - - -
A182F316 2.2 19 162 | 148 | 137 | 121 | 102 | 84 6,5 55 46 28 - - - -
Class 300
Material télesa | Mat.skupina | Nejvysi dovoleny tlak - PS v barech
Teplota 20°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 425°C | 450°C | 500°C | 538°C | 575°C | 600°C | 650°C
A350LF2 1.1 510 | 466 | 4510 | 438 | 419 | 398 | 376 | 347 | 288 - - - - - -
A51670 1.1 510 | 466 | 4510 | 38 | 419 | 398 | 376 | 347 | 288 - - - - - -
A216 WCB 1.1 510 | 466 | 4510 | 438 | 41,9 | 398 | 376 | 347 | 288 - - - - - -
A105 1.1 51,0 | 466 | 4510 | 438 | 41,9 | 398 | 376 | 347 | 288 - - - - - -
A182F22(1.3 1.1 51,7 | 515 | 503 | 486 | 463 | 429 | 403 | 365 | 352 [ 337 [ 282 | 184 | 105 - -
A352LCC 12 51,7 | 515 | 502 [ 486 [ 463 | 429 | 400 - - - - - - - -
A217WC6 19 517 | 515 [ 497 [ 480 [ 463 | 429 | 403 [ 365 [ 352 [ 337 [ 257 | 149 | 88 6,1 -
A351CF8M 2.2 496 | 422 | 385 [ 357 | 334 | 316 | 303 [ 294 | 291 | 288 | 282 [ 252 - - -
A182 316 2.2 496 | 422 | 385 [ 357 [ 334 | 316 | 303 | 294 | 291 [ 288 [ 282 - - - -
Class 600
Material télesa | Mat.skupina | Nejvysi dovoleny tlak - PS v barech
Teplota 20°C_| 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 425°C | 450°C | 500°C | 538°C | 575°C | 600°C | 650°C
A350LF2 1.1 1021 | 932 [ 902 | 876 | 839 | 796 | 751 | 694 [ 515 - - - - - -
A51670 1.1 1021 [ 932 [ 902 | 876 | 839 | 796 | 751 [ 694 [ 515 - - - - - -
A216WCB 1.1 1021 | 932 | 902 | 876 | 839 | 796 | 751 | 694 [ 515 - - - - - -
A105 1.1 1021 | 932 [ 902 [ 876 | 839 | 796 | 751 | 694 | 575 - - - - - -
A182F22(.3 1.1 1034 | 103 [ 1003 [ 972 | 927 | 857 [ 804 [ 733 70 | 677 | 565 | 369 [ 211 - -
A182F91 1.15 1034 | 103 [ 1003 [ 972 | 927 | 857 [ 804 [ 733 70 | 677 [ 565 50 479 39 19,9
A352LCC 12 1034 [ 1030 [ 1003 [ 972 | 927 | 857 [ 800 - - - - - - - -
A217WC6 19 1034 | 1030 [ 995 [ 959 | 927 | 857 [ 804 [ 133 | 700 | 677 [ 515 [ 298 | 176 | 122 -
A182F11.2 19 1034 | 103 [ 995 [ 959 | 97 | 857 [ 804 | 733 70 677 | 515 | 298 | 176 | 122
A351CF8M 2.2 993 | 844 | 770 | 713 | 668 | 632 | 607 | 589 [ 583 | 577 | 565 | 500 - - -
A182F316 2.2 993 | 844 | 77 713 | 668 | 632 | 607 | 589 | 583 | 577 | 565 - -
Class 900
Materiél télesa | Mat.skupina | Nejvyssi dovoleny tlak - PS v barech
Teplota 20°C_ | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 425°C | 450°C | 500°C | 538°C | 575°C | 600°C | 650°C
A216 WCB 1.1 1532 | 1398 | 1352 | 1314 | 1258 [ 1195 [ 1127 | 1042 | 863 - - - - - -
A105 1.1 1532 | 1398 | 1352 | 1314 | 1258 | 1185 [ 1127 | 1042 | 863 - - - - - -
A182F22(1.3 1.1 1551 | 1546 | 1506 | 1458 | 139 [ 1286 | 1207 | 1098 | 1051 [ 1014 [ 847 | 553 | 316 - -
A182F91 1.15 1551 | 1546 | 1506 | 1458 | 139 [ 1286 [ 1207 | 1098 | 1051 [ 1014 [ 847 [ 752 | 718 | 585 | 298
A352LCC 12 1551 | 1546 | 1505 [ 1458 | 139 [ 1286 [ 1201 - - - - - - - -
A217WC6 19 1551 | 1544 | 1492 | 1439 | 139 [ 1286 | 1207 | 1098 | 1051 [ 1014 | 772 [ 447 [ 264 [ 183 -
A182F11.2 19 1551 | 1544 | 1492 | 1439 | 139 | 1286 | 1207 | 1098 | 1051 [ 1014 | 772 [ 447 [ 264 [ 183
A351 CF8M 2.2 1489 | 1266 | 1155 | 107 | 1001 [ 949 91 883 | 874 | 865 | 847 | 752 - - -
A182F316 2.2 1489 | 1266 | 1155 | 107 | 100 [ 949 91 883 | 874 | 865 | 847 - - - -
Class 1500
Material télesa | Mat.skupina | Nejvysi dovoleny tlak - PS v barech
Teplota 20°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 425°C | 450°C | 500°C | 538°C | 575°C | 600°C | 650°C
A216WCB 1.1 2553 | 233 | 2254 | 219 [ 2097 [ 1991 [ 1878 | 1736 | 14338 - - - - - -
A105 1.1 2553 | 233 | 2254 | 219 [ 2097 [ 1991 [ 1878 | 1736 | 1438 - -
A182F22(1.3 1.1 2586 | 2576 | 2508 | 2434 | 2318 | 2144 | 201,10 | 1831 [ 1751 [ 169 | 1409 | 922 | 526 - -
A182F91 115 2586 | 2576 | 2508 | 2434 | 2318 | 2144 | 201,01 | 1831 | 1751 [ 169 | 1409 | 1255 | 1197 [ 975 | 496
A352LCC 12 2586 | 2576 | 2508 | 2432 | 2318 [ 2144 | 2001 - - - - - - - -
A 217 WC6 19 2586 | 2574 | 2487 | 2398 [ 2318 | 2144 [ 2011 [ 1831 [ 1751 | 169 | 1286 | 745 44 30,5 -
A182F11CL.2 19 2586 | 2574 | 2487 | 2398 | 31,8 | 2144 | 2011 | 1831 [ 1751 | 169 | 1286 | 745 4 30,5
A351CF8M 2. 282 | 211 | 1925 | 1783 [ 1669 | 1581 | 1516 | 1472 [ 1457 | 1442 | 1409 | 1255 - - -
A182F316 2.2 2482 | 211 | 1925 | 1783 | 1669 | 1581 | 1516 | 1472 | 1457 | 1442 | 1409 - - - -
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Class 2500
Material télesa | Mat.skupina | Nejvyssi dovoleny tlak - PS v barech
Teplota 20°C | 100°C | 150°C | 200°C | 250°C | 300°C | 350°C | 400°C | 425°C | 450°C | 500°C | 538°C | 575°C | 600°C | 650°C
A105 11 4255 | 3883 | 3756 365 3495 | 3318 313 2893 | 2397 = = = = = =
A182F22(C1.3 1.1 4309 | 4294 | 4182 | 4054 | 3862 | 357,1 | 3353 | 3049 | 2916 | 2818 235 1537 | 87,7 - -
A182 F91 1.15 4309 | 4294 | 4182 | 4054 | 3862 | 357,10 | 3353 | 3049 | 2916 | 2818 235 2089 | 1995 | 1625 | 827
A182F110l.2 1.9 4309 429 4145 | 3996 | 3862 | 3571 | 3353 | 3049 | 2916 | 281,8 | 2144 | 1241 734 50,9 -
A182F316 2.2 4137 | 351,6 | 3208 | 2972 | 2781 | 2635 | 252,7 | 2453 | 2429 | 2404 235 - - - -
comncare D - -—_._—,__'.EE.-_-.-_-;- - e Y ]
GERTIFICATE CERTIFIKAT

b X0 W A
Certifikdt PED 97/23/EC Certifikat PED 97/23/EC Inspekéni certifikdt funkcni Inspekéni certifikdt funkéni
pro S33 pro 543 bezpecnosti SIL Soupdtek S33 bezpecnosti SIL Soupdtek S43

CERTIFICATE CERTIFICATE
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Certifikdt systému kvality Osvédceni TA-Luft o sniZeni Certifikdt systému fizeni Certifikdt systému EMS dle
ve svarovdni dle EN ISO 3834-2 emisi zarmatur v rafinériich kvality dle EN ISO 9001:2008 ENISO 14001:2004
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Certifikdt systému managementu Certifikdat ASME NPT Certifikat ASMEN

dle BS OHSAS 18001:2007
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@ SOUPATKA

SKLADBA TYPOVEHO CISLA

Typové ¢islo jednoznacné popisuje armaturu.
Typové ¢islo sestavuje vyrobce (dodavatel).
Typové ¢islo slouzi odbérateli pfi nasledné komunikaci s vyrobcem (dodavatelem) armatury.

Znak vyrobce (dodavatele)
Materidl télesa

Ovladani

Pfipojeni do potrubfi

$33.11 DN 250 PN100 115 AG

Jmenovity tlak
Svétlost armatury

Material tésnicich ploch
Konstrukéni provedeni télesa

Typ armatury
S33 - Soupatko
S43 - Soupatko

Konstruk¢ni provedeni télesa - S33
1 - tfmenové, pruzny klin, téleso odlitek
2 — tfmenové, pevny klin, téleso odlitek
3 - s vikem, pevny klin, téleso odlitek
4 - tfimenové, pevny klin, téleso svafenec
C - regulacni, specialni skrtici deska

Konstruk¢ni provedeni télesa - S43
1 - pfirubové viko, téleso vykovek
3 - celosvafované, nestoupajici vieteno
5 - samotésnici viko, téleso vykovek
C - regulacni, specidlni skrtici deska

Material tésnicich ploch
1-13Crx 13Cr
2 - nerezx nerez
3 - nerez x stelit
5 — stelit x stelit
8 — 13Cr x stelit

Typ armatury

Pfipojeni do potrubi
1 - pfirubové
2 - pfivafovaci

Ovladani
1 - ru¢ni kolo
2 — prevod
3 - elektropohon
4 - pneupohon
5 - Uprava pro ovladani

Material télesa
0 - korozivzdorna ocel
2 - legovana ocel na odlitky
3 - tvarena (kovand) legovana ocel
4 — tvarena (kovana) uhlikova ocel
5 - uhlikova ocel na odlitky

Znak vyrobce (dodavatele)
AG - ARMATURY Group a.s.

Udaje v katalogu nepodléhaji zménovému Fizeni, pro objednavku a dodavku zbozi jsou zévazné idaje uvedené v pfislusnych technickych
podminkach.
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Ceska republika

Provozovna a vedeni spole¢nosti
Nédrazni 129, 747 22 Dolni Benesov
tel: +420/553 680 111

fax: +420/553 680 333

email: doIni.benesov@agroup.cz

Provozovna

Lipnickd 157, 753 61 Hranice IV-Drahotuse
tel: +420/581 658 111

fax: +420/581 658 128

email: hranice@agroup.cz

Slovensko

ARMATURY GROUP, s.r.0.
Provozovna a sidlo spole¢nosti
Jénosikova 264,010 01 Zilina
tel. +421/41/707 77 77

fax: +421/41/707 77 70

email: zilina@agroup.cz

Provozovny

Juzna trieda ¢. 74,040 01 Kosice
tel. +421/55/ 677 18 77

fax: +421/55/ 677 18 78

email: kosice@agroup.cz

Murgagova 27, 927 00 Sala
tel.: +421/31/770 00 67
fax:+421/31/770 00 69
email: sala@agroup.cz

Rakousko

Armatury Group GmbH
ARMATURY Group a.s.

oficidlni zastoupenf pro Rakousko
Attemsgasse 45/1/7

A-1220 Wien

mob.: +43 (0) 664 /88 51 33 33
tel:+43(0) 1/2021 985

fax: 443 (0) 1/20 21 985

e-mail: david.styblo@armatury.at

Némecko

Armatury Group GmbH
ARMATURY Group a.s.

oficidlni zastoupeni pro Némecko
Technologie Centrum Bissendorf
Gewerbepark 18

49143 Bissendorf

mob.: +43 (0) 664 /88 51 33 33
tel.. +49 (0) 5402-70-2532
fax:+49 (0) 5402-70-2531

e-mail: david.styblo@armatury.at

Rusko

AO,ARMATURY Group a.s
3. ulice Tverskaya-Yamskaya, dim 31/35 www.armatu ryg rou p'CZ
125047 Moskva

tel /fax: +7/495 956 3335
email: moscow@agroup.cz

Spole¢nost ARMATURY Group ass. si vyhrazuje pravo zmén technickych specifikaci vyrobkd a neru¢i za pripadné tiskové chyby.

Vydéno v ¢ervnu 2017



